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1. OBECNE

1.1 Vyrobce zafizeni

Robotunits GmbH

Dr. Walter Zumtobel Str. 2
A-6850 Dornbirn

Tel. +43 5572 22000 200
Fax +43 5572 22000 9200
www.robotunits.com

1.2 Verze

01
02

Typ

Znovuvytvoreni

Redesign

ROBOTUNITS

2022-09-16
2025-04-25



2. BEZPECNOST

2.1 Zamyslené pouziti

Pfesuvnd stanice dopliuje valeckovy dopravni systém Robotunits pro oto&eni pfepravovaného materidlu o
90°. Technické ddaije viz kapitola 3.

Jelikoz je pFesuvna stanice doddvana bez ovladani, jedna se ve smyslu Smérnice o strojnich zafizenich
2006/42/ES o ,kompletni stroj”. Prohld3eni o shodé viz pfiloha.

PFesuvna stanice je navrzena a vyrobena:

* k pfepravé zboZi nebo kontejnerd - bez stagnaéniho tlaku.

pro pouziti v promyslu a obchodu.

/\ POZOR

Nebezpedi nevyskolenymi osobami

Obsluhu pfesuvné stanice smi provadét pouze proskolené osoby

2.2 Duvodné predvidatelné nespréavné pouziti

Neni povoleno:

* Provoz bez bezpecnostnich zafizeni

*  Manipulace se stdvajicimi bezpe&nostnimi zafizenimi, jejich obchdzeni nebo zpsobenti jejich
nefunké&nosti

Pouziti ve vodé nebo pod vodou

Preprava zvifat a lidi

Preprava horkych latek a predmétd > 40 °C

Doprava kyselin a pouziti v kyselinach, agresivnich latkéch, abrazivnich materidlech a
latkach

Preprava pfilid vysokou rychlosti

Poskozeni v disledku nespravné instalace

Pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu

Pouziti v korozivnim prostfedi

ROBOT



2.3 Obecné bezpeénostni pokyny pro béziny provoz

noste pfiléhavé pracovni obleceni

pokud méte dlouhé vlasy, noste sitku na vlasy

noste bezpeénostni obuv s ochrannou 3pickou

* dbdt vnitrosttnich zdkonl a predpisd o bezpecnosti a ochrané zdravi
zkontrolujte funkénost a vyhovujici stav pfesuvné stanice

Pokyny pro pfesuvnou stanici pfecteny a pochopeny

2.4 Obecné bezpeénostni pokyny mechanika

/) NEBEZPECi

Nebezpedi zpusobené nespravnym chovanim

Neni povoleno:

* Stdni a chize na presuvné stanici a rému

* Zasahovani mezi dva vélce b&hem provozu

* Zasahovani mezi hnaci femen a hlavu hnaciho femene béhem provozu

Pfesuvnd stanice smi byt provozovdana pouze v pdvodnim stavu (se viemi bezpe&nostnimi zafizenimi).
Viechny dodané bezpeénostni komponenty musi byt namontovéany a musi bezvadné plnit bezpeénostni

funkci.
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> Kryt zvedaci

jednotky

Kryt z&kladni
jednotky

Pfi montdzi do zafizeni nebo pfi kompletaci zafizeni je tieba brat v Gvahu ,integraci bezpeénosti”. Integ-
rétor nebo provozovatel musi zaijistit, aby byla zavedena dalsi vhodné ochranna

a bezpeénostni zafizeni.

2.5 Obecné bezpeénostni pokyny pro elekifinu

VAROVANI

Nebezpeci zpisobené nespravné dimenzovanym napédjecim
zdrojem

Pfesuvnou stanici pfipojujte pouze pres dostateén& dimenzovanou
napdijeci jednotku

* Instalace kvalifikovanym a autorizovanym elektrotechnickym odbornikem

* Dbeite technickych ddajo v kapitole 3

RozlozZeni viz pfilohal

ROBOTUNITS



3. TECHNICKE UDAJE

3.1 Mechanické

* Hmotnost pfepravovaného materidlu: kg (max. 50 kg)

* Hmotnost pfesuvné stanice: max. 30 kg (v zdvislosti na provedeni)
* Rozted valegku: mm

* Zdvih: 14 mm

* Sitka pasu: 16 mm

* Rychlost*: <20 kg: 48 m/min

< 40 kg: 33 m/min
<50 kg: 26 m/min
* Emise hluku $ifeného vzduchem: 67 dBA
* Nastavte rychlost motorového vélce o 25 % nizsi nez u pfedchoziho nebo nésledujiciho vale¢kového
dopravniku. Dovod: V&tsi primér rozteéné kruznice kladky ozubeného femene
3.2 Prepravovany materidl
* Rozméry: mm
* Materidl:

3.3 Rozlozeni

RozlozZeni viz pfilohal

3.4 Elekifina

Udaie o pfipojeni (bez napajeni)

* Ridici napéti: 24 VDC
* Trvaly proud na motorovy vdlec: 35A
* Rozbéhovy proud na motorovy vélec: 50A

Udaie o pfipojeni s napéjecim zdrojem Robotunits
* Napéti: 400V AC / 230V AC
* Pfipojeni: Zéstreka CEE (16 A) / zéstreka Schuko

Polohy musi byt udrzovény dynamickou brzdou motoru.
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3.5 Okolni podminky

*  Okolni teplota: +2°C az +40°C (vyvaruite se teplotnim 3okdm)
*  Rozsah vlhkosti: <90 %
* Offesy: <0,5g

ROBOTUNITS



4. MECHANICKA KONSTRUKCE

Napinaci rameno  ———————>

> Zvedaci
jednotky

Zakladni
jednotka

ROBOTUNITS



5. PROVOZNIi REZIMY

5.1 Spusténi napinaciho ramene dolu

Postup:

5.2 Spusténi napinaciho ramene nahoru

Vyrobek se pfesune do zény s pfesuvnou stanici,
pokud je volnd

Produkt z0stava na misté, poloha

napinaciho ramene dole

Pfesuvnd stanice zvedd vyrobek do horni polohy
Napinaci ramena dopravuiji produkt do
nésledujici zény, pokud je volnd

Postup:

Vyrobek se pfesune do zdny s pfesuvnou stanici,
pokud je volnd

Vyrobek prebird napinaci rameno, poloha
napinaciho ramene nahofe

Pfesuvné stanice spousti vyrobek do

spodni polohy

Véleckovy dopravnik dopravuje vyrobek do nava-

zujici zény, pokud je tato volnd

ROBOTUNITS



5.3 Zdkaznicka varianta

Postup:

Vyrobek se presune do zény s pfesuvnou stanici, pokud
ie volna

Pfesuvnd stanice &ekd, dokud nepfijme signdl od zakaz-
nika

Moznost 1: Vyrobek se presune doleva

Moznost 2: Vyrobek se presune doprava

Moznost 3: Vyrobek jede piimo

Pro moznost 1+2: Pfesuvna stanice zvedd vyrobek do
horni polohy a napinaci rameno dopravuje

vyrobek doleva nebo doprava

Pro moznost 3: Véle&kovy dopravnik dopravuje

vyrobek pfimo vpfed

ROBOTUNITS



6. DOPRAVA

6.1 Podminky skladovéni/prepravy

Nebezpedi v dusledku nespravného skladovéni

* pfi pfepravé a skladovdni zajistéte stroj proti pfevracent
* neskladujte venku

> P>

6.2 Pozadavky na dopravni prostfedek

Nebezpedi zpisobené zvednutym nakladem

* Pouziti vhodnych dopravnich prostiedkd
* pfi zveddni stroje dbejte na polohu téZisté
* Zd&kaz zdrzovani se pod bfemenem

> [>
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7. UVEDENI DO PROVOZU

7.1 Pozadavky na persondl

Veskeré prdce na stroji smi provadét pouze kvalifikovani a povéfeni odbornici.

7.2 P¥ipojeni stroje

Nebezpedi zpisobené nespravnym chovanim

* Pfipevnéni k rému valeckového dopravniku Robotunits

* Dbeijte opatfeni tykaijici se elekiromagnetické kompatibility (EMC)
* pro zajisténi trvalého vyrovndni potencidld

* Pfipojovaci prace pouze odbornik na elekiroinstalace

* Dbeijte schématu zapojeni (viz pfiloha)

* Pfipojeni rému k ochrannému uzemnéni

* Pipojte O V napdijeci jednotky k ochrannému uzemnéni

e Pfiinstalaci v blizkosti pracovisté zabudujte do pfivodniho potrubi zafizeni pro odpojeni od sit&, abyste

iej mohli v pfipadé nouze vypnout

ROBOTUNITS



7.3 Prvniuvedeni do provozu

/\ VAROVANI

Nebezpedi zpisobené nespravnym chovanim

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte:

1. Sprévnou instalaci viech bezpe&nostnich zafizeni a krytd. Pfi
zvy3eném riziku padu prepravovaného materidlu je
nutné namontovat dopliikové ochrannd zafizeni.

2. Sprévné pfipojeni pfesuvné stanice k dopravnikové
technologii.

3. Rychlost a smér jizdy po prvnim spusténi valeckového
dopravniku.

ROBOTUNITS



8. PROVOzZ

Pfesuvnd stanice je pfipravena k provozu ihned po zapnuti a je ve poloze podle popsané v bodé 5.

ROBOTUNITS



9. UDRZBA, SERVIS, CISTENI

Spravnd péce o stroj je predpokladem bezporuchového provozu a dlouhé Zivotnosti.

Préce provadéné pracovniky obsluhy:
* Zastaveni stroje
¢ Cistéte suchymi nebo mimné navlhéenymi mékkymi hadiiky
(Polykarbonétové skla jsou citlivd na poskrabani)

V piipadé vétitho znegisténi vysajte

V pfipadé potieby vycistéte senzory

Vizuélni kontrola poskozeni, pfip. zadejte opravu 4drzbé ve vyrobnim zavodé

ROBOTUNITS



10. UDRZBA, OPRAVY, ODSTRANOVANI ZAVAD

Seznam ndhradnich dild naleznete v pfiloze.

Prace, které musi provadét vyskoleny odborny persondl z oddéleni ddrzby zavodu:

Tabulka 4drzby

Stredisko Udrzby/innost Interval udrzby m

Elektrické instalace

Ozubeny femen

Sroubové spoje po prvnim
uvedeni do provozu

Sroubovych spoijt

Sensory

2x roéné

1x za &tvrt roku

1 mésic po prvnim
uvedeni do provozu

1% roéné

podle potfeby

ROBOTUNITS

Vizudlni kontrola poskozeni a t&snéni

VizudIn& zkontrolujte, zda neni
poskozeny (napf. praskliny
nebo pérovitost)

kontrola pevnosti

kontrola pevnosti

odstrafte pfipadné nedistoty



10.1 Pfepravni pasy

Vyména femene

Odstraiite vélce v oblasti
presuvné stanice

Povolte srouby a sejméte kryty

Odstraiite 4 spojovaci srouby

Vyjméte zvedacf jednotku

Oznacte polohu napinacich

ramen, povolte spojovaci srouby

a motorovy vélec

Vyjméte napinaci rameno a
motorovy vélec

Uplné uvolnéte dopravni pas

Uvolnéte napinaci krouzky o
vyjméte stary motorovy vdlec

Odstrafite boéni panel a
vyméerite femen

Umistéte nové motorové valce

Umistéte napinaci rameno a
motorovy vélec

ROBOTUNITS

Umistéte napinaci rameno,
utdhnéte spojovaci drouby a
upevnéte motorovy valec
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Dopravnf pés napnéte silou 50 N

Umistéte zvedaci jednotku

OO
OO

Umistéte a upevnéte kryty

Vlozte vélecky do oblasti
pfesuvné stanice

ROBOTUNITS

Utéhnéte 4 spojovaci srouby



10.2 Zvedaci jednotka motoru

Vyména motorového vdlce (spodni strana)

1.

2.

Odstrarite srouby a kryt

Odstrarite 4 spojovaci srouby

Vyjméte excentricky ndboj a
vymérite motor

Kroky 5 - 1 provedte zp&ing

Vyména motoru (horni strana)

Vyjméte motor

1.

Odstrafite valce v oblasti
presuvné stanice

Povolte srouby a sejméte kryty

Odstrarite 4 spojovaci $rouby

4.

Vyjméte zvedaci jednotku

Uvolnéte spojovaci $roub motoru

7.

Vyjméte excentricky ndboj a
vymérfite motor

Kroky 6 - 1 provedte zp&tné

ROBOT

Vyjméte motor
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11. LIKVIDACE

Vyrobek obsahuje cenné materidly (kovy, plasty, elekirické sestavy), které |ze recyklovat
oddélené.

Po skonéeni Zivotnosti odevzdeijte vyrobek do specializovaného likvidagniho stiediska.

11.1 Kabelaz / Schéma zapojeni

Viz pfilohal

ROBOTUNITS



ROBOTUNITS’

SYSTEMATICALLY 3>»
> BETTER TOGETHER.

Vyhrazujeme si pravo kdykoli provést technické zmény.
Nepiebirdme Zéddnou odpovédnost za chyby v sazbé nebo tisku.

Rakousko * Némecko * Svycarsko e Itdlie * Francie * Spanélsko * Cesko * USA e Austrdlie

www.robotunits.com
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