ROBOTUNITS

Projekt:

Presuvna stanice 50

Navod k montazi



Obsah

1.1
1.2

2.1
22

3.1
3.2
3.3

5.1
5.2

53
5.4

7.1
7.3

8.1
8.2
8.3

ODBECNG ...ttt e e e ettt e e e e et eeae e 3
Vyrobce stroje

Verze..........

Bezpecnost

ZamYySIENE POUZITT ..o 4
Bezpe€nostni pokyny Pro prepravl............ocoooiiiiiiiiiiee e 4
TeChNICKE UdAJE........co.iiiiiiiiiie et e e e 5
MEChANICKE ... .o e 5
Dopravovany materidl.................ooiiiiii 5
OKOINT POAMINKY ..o 5
Mechanickd KONStruKCe ...............cocoiiiiiiiiiiiiiii e 6
Zvedaci JEANOTKA ...t 7
PASOVY MOAU ... 7
FUNKCE. ...t e ettt e e e e e et e e e e e e e 7
NaSTAVENT MOTOTU . ...t 8
ZAKIAANT PIrOVOZ ...

Udrzba, servis, ¢isténi....
Udrzba, opravy, odstrafiovani zavad

Dopravni pas / motorovy vélec (napinaci rameno)...............ccocooovooeooeiiee 12
Zvedaci jednotka MOTOTU. ...........oiiiiii i 14
PouZité KOMPONENTY ..........ooooiiiiiiiiiiii e 15
MOTOTOVY VAIEC ... 15
OVIAACE MOTOTU ... 15
Zo6novy senzor valeCkového dopraviniku .............c.coocoiiiiiii 16

EU prohlaseni 0 zabudoVani ...............cccooooiiiiiiiiiiiiii e 18



1.1

1.2

Obecné

Vyrobce stroje
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2.1 Zamyslené pouziti

Presuvna stanice dopliuje valeckovy dopravni systém Robotunits pro oto¢eni pfepravova-
ného materialu o 90°. Technické udaje viz kapitola 3.

JelikoZ je pfesuvna stanice doddvana bez ovladani, jedna se ve smyslu smérnice o strojnich
zafizenich 2006/42/ES o ,nedplny stroj".

Prohlaseni o zabudovani viz priloha.

Presuvna stanice je navrzena s vhodnymi kryty.

Kryt zvedaci
jednotky

Kryt zakladni
jednotky

2.2 Bezpecnostni pokyny pro prepravu
* Neskladujte venku
* P¥i zvedani dbejte na polohu tézisté

* Zdakaz zdrzovani se pod bfemenem
* Pouziti vhodnych dopravnich prostredkd
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3.1 Mechanické

Hmotnost prepravovaného materidlu:

Hmotnost pfesuvné stanice:
Rozte¢ valecka:

Délka zdvihu:

Sitka pasového modulu:
Sitka pasu:

Rychlost*:

Emise hluku Sifeného vzduchem:

kg (max. 50 kg)

max. 30 kg (v zavislosti na provedeni)
mm

14 mm

24 mm

16 mm

<20 kg: 48 m/min

<40 kg: 33 m/min

< 50 kg: 26 m/min

67 dBA

* ...nastavte rychlost motorovych valcl o 25 % nizsi nez u pfedchoziho nebo nésledujiciho
valeckového dopravniku. Dvod: Vétsi primeér roztecné kruznice kladky ozubeného fremene

3.2 Dopravovany material

Rozméry:
Material:

3.3  Okolni podminky

Okolni teplota:

Rozsah vihkosti:
Otfesy:

ROBOT

mm

+2°C az +40°C

(vyvarujte se teplotnim Sokdm)
<90 %

<05¢g



4. Mechanickd konstrukce

P&sovy modul

Z&akladni
jednotka

ROBOTUNITS

Zvedaci

/ jednotka



5.1

5.2

Funkce

Zvedaci jednotka

Zdvih presuvné jednotky probiha elektricky pomoci 24V motoru pfes excentr. Horni a
dolni mrtvy bod jsou sledovany 2 kontrolnimi senzory.

Senzor
(nahorte)

Motor s excentrickym

Senzor (dole) o
nabojem

Pasovy modul

Napinaci ramena jsou pohanéna elektricky 24V motorovym valcem pres kladky
ozubeného femene.

Motorovy valec s excentrickym nabojem

ROBOTUNITS



5.3 Nastaveni motoru

Udaje o pfipojeni pfesuvné stanice (bez napajeni)
« Ridici napéti: 24VDC

Udaje o pfipojeni pfesuvné stanice (s napéjenim)

« Pripojeni: Zastrcka CEE (16 A) / zastrcka Schuko
+ Napdjeci napéti: 400V AC/230VAC
- Sitova frekvence: 50 Hz

Pfi pouziti napdjeciho zdroje s napajeci jednotkou 20 A |ze pohanét maximalné 12 motoro-
vych valcU; s napajeci jednotkou 40 A Ize pohanét maximalné 24 motorovych valcd.

Skutecny pocet motorovych valcl zavisi na rychlosti, zrychleni, hmotnosti a sou¢asném
spusténi nékolika motorovych valca.

Udaje o vykonu napinaciho ramene

Elektricky proud [A]

Scpoede: Méd Rychlo:lti r|]3]e*icsu [m/ PFepravT‘i:]motnost — —
Doba trvani Spusténi
35 Boost 48 <20 3,5 50
25 Boost 33 <40 3,5 50
20 Boost 26 <50 3,5 50
* Softwarovy vstup Rychlost = Rychlost na:",r;a;iho ramene
Boost (50 W)
Prevodovy POMEN popa ""[és']“' zdvihu 6 skky [omin]  Zrychleni[Puls]  Zpozdéni [Puls]
67:1 0,6 40 120 120

ROBOTUNITS



5.4  Zakladni provoz

Aby byla zajisténa optimalni spolehlivost procesu, musi byt pfesuvna stanice fizena nasledu-

jicim zplsobem:

Spusténi napinaciho

ramene doli

Dolni mezni poloha
(vychozi bod)

Zdvih nahoru

Horni mezni poloha

Predani

Zdvih smérem dold

Senzor
Délka zdvihu o
oncové
polohy
STOP
(servo brzda) STOP ZAP
Rotace STOP VYP
STOP
(servo brzda) STOP VYP
STOP
(servo brzda) REIEE WAL
Rotace STOP VYP

Senzor
horni
koncové
polohy

VYP

VYP

ZAP

ZAP

VYP

" Zvedaci pohyb se mUze uskutecnit pouze tehdy, kdyz je zna za presuvnou stanici volna.

Spusténi napinaciho

ramene nahoru

Horni mezni poloha
(vychozi bod)

Zdvih smérem dol( 2

Dolni mezni poloha

Predani

Zdvih smérem nahoru

Senzor
Délka zdvihu gmm :
oncové
polohy
STOP
(servo brzda) STOP VYP
Rotace STOP VYP
STOP
(servo brzda) STOP ZAP
STOP
(servo brzda) Rotace ZAP
Rotace STOP VYP

Senzor
horni

koncové
polohy

VYP

VYP

VYP

2 Zvedaci pohyb musi probihat bezprostfedné po vstupu prepravovaného zbozi do presuvné

stanice.

Horni a doIni poloha musi byt udrzovény dynamickou brzdou motoru.

ROBOTUNITS



6.

Spravna péce o stroj je predpokladem bezporuchového provozu a dlouhé Zivotnosti.

Udrzba, servis, éisténi

Préce provadéné pracovniky obsluhy:

Zastaveni stroje

Cistéte suchymi nebo mirné navihéenymi mékkymi hadfiky
(Polykarbonéatova skla jsou citliva na poskrabani)

V pfipadé vétsiho znecdisténi vysajte

V pripadé potreby vyCistéte senzory

Zkontrolujte spravné napnuti ozubeného fremene

Vizudlni kontrola poskozeni, pfip. zadejte opravu Udrzbé ve vyrobnim zavodé.

ROBOTUNITS
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7. Udrzba, opravy, odstrafovani zavad

Seznam néhradnich dill naleznete v pfiloze.

Prace, které musi provadét vyskoleny odborny personal z oddéleni idrzby zavodu:

Tabulka udrzby

Stredisko tudrzby/¢innost Interval adrzby

Elektrické instalace 2x roéné

Ozubeny femen 1x za Ctvrt roku
Sroubové spoje po prvnim 1 mésic po prvnim
uvedeni do provozu uvedeni do provozu
Sroubovych spojt 1x ro¢né

Sensory podle potfeby

ROBOTUNITS

Vizualni kontrola poskozeni a
tésnéni

Vizuéalné zkontrolujte, zda neni
poskozeny (napf. praskliny
nebo pérovitost)

kontrola pevnosti

kontrola pevnosti

odstranite pfipadné necistoty

[ 11



7.1 Dopravni pas / motorovy valec (napinaci rameno)

Vyména femene / vyména motorového valce

1.

2.

Odstrarite valce v oblasti
pfesuvné stanice

Povolte Srouby a sejméte kryty

Odstrante 4 spojovaci Srouby

Vyjméte zvedaci jednotku

Oznacte polohu napinacich
ramen, povolte spojovaci Srouby
a motorovy valec

Vyjméte napinaci rameno a
motorovy vélec

Uplné uvolnéte dopravni pas

Uvolnéte napinaci krouzky a
vyjméte stary motorovy vélec

Odstrante boéni panel a vyménte
femen

10.

11.

12.

Umistéte novy motorovy valec

Umistéte napinaci rameno a
motorovy valec

ROBOT

Umistéte napinaci rameno,
utahnéte spojovaci Srouby a
upevnéte motorovy valec

| 12



13.

14.

15.

Dopravni pas napnéte silou 50 N

Umistéte zvedaci jednotku

16.

17.

Umistéte a upevnéte kryty

VloZte vélecky do oblasti
pfesuvné stanice

ROBOTUNITS

Utahnéte 4 spojovaci Srouby

[ 13



7.3 Zvedaci jednotka motoru

Vyména motoru (spodni strana)

1. 2. 3.

Odstrante Srouby a kryt Odstrante 4 spojovaci Srouby Vyjméte motor
4. 5

Vyjméte excentricky ndboj a Pro montdz provedte kroky 5.

vymeénte motor az .

Vyména motoru (horni strana)

1. 2. 3.

Odstrante vélce v oblasti Povolte Srouby a sejméte kryty Odstrante 4 spojovaci Srouby
presuvné stanice

4. 5. 6.
Vyjméte zvedaci jednotku Uvolnéte spojovaci sSroub motoru  Vyjméte motor

4. 5.
Vyjméte excentricky naboj a Pro montaz provedte kroky 6. - 1.

vymeénte motor

ROBOT
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8. Pouzité komponenty

8.1  Motorovy valec

Motorovy valec pro pohon femene

Cislo dilu: Motorovy valec Napinaci rameno

SC
20
25
35

Motor pro zdvih

Cislo dilu: 306258

8.2 Ovladace motoru

Ovladace motoru pro valeéek motoru

Cislo dilu: ConveyLinx Ai2 297340

ROBOTUNITS

m \'}
<50 kg 26 m/min
<40 kg 33 m/min
<20kg 48 m/min

MotionLinx Ai

¢C. pol.
373731
383870
383871

297341

| 15



8.3  Zodnovy senzor valeckového dopravniku
Senzor zény valeckového dopravniku v z6né presuvné stanice

* Detekce vyrobku v zéné pfesuvné stanice
* Vyrobek ve spravné poloze

Tlacgitko Teach-in

M8 x 1;

4 kolikovy
Typ: Laser (infracerveny)
Funkce: Otevira¢ / Zavira¢
Rozsah: 1500 mm
Primér svételného bodu 14 mm - 42 mm
Napdjeci napéti 10V-30V
Spotreba energie <15mA
Cislo dilu 319497

8.4 Monitorovaci senzor

Senzor horni a dolni polohy presuvné stanice

M8 x 1; 3 kolikovy

Typ: Induktivni
Funkce: Zavirat¢
Spinaci vzdalenost: 2 mm
Napajeci napéti: 10V-30V
Spotreba energie: 9 mA

Cislo dilu: 380896

| 16
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8.5 Ozubeny femen

* Pdsy pro prepravu vyrobk

Cislo dilu: COL1651SNN

| 17
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(podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES ze dne 09.06.2006, pfiloha VII ¢ast
B pro zabudovani netiplného strojniho zafizeni)

My, jako vyrobce nelplného strojniho zafizeni, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost,

Ze pro nize uvedeny stroj:

* plati a jsou dodrZeny nize uvedené zékladni pozadavky harmonizacnich pravnich predpist
2006/42/ES

* specialni technickd dokumentace byla vypracovéna v souladu s pfilohou VII ¢asti B

* tato specialni technickd dokumentace se poskytuje v souladu s pfilohou VII ¢asti B a na
odlvodnénou Zadost vnitrostatnim organtim v tisténé nebo elektronické podobé (pdf)

Vyrobce: Robotunits GmbH
Dr. Walter Zumtobel Strasse 2
6850 Dornbirn, AUSTRIA

Produkt: ™ 1

Harmonizacni pravni predpisy (smérnice):

2006/42/ES (09.06.2006) Pouzity a splnény zékladni pozadavek:
1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.1,1.3.2,1.5.8,1.5.9,1.5.13

2014/35/EU Smérnice o nizkém napéti

2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité

Osoba povérena sestavenim technické dokumentace: Robotunits GmbH
Dr. Walter Zumtobel Stralle 2
6850 Dornbirn, RAKOUSKO

Toto nelplné strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude zjiSténo, ze
strojni zafizeni, do kterého ma byt zabudovano, splfiuje ustanoveni smérnice 2006/42/ES.

Podepsal za a jménem spolecnosti: Robotunits GmbH

Christian Beer
Dornbirn, 25.04.2025 Jednajici spole¢nik spolecnosti

| 18
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ROBOTUNITS

Vyhrazujeme si pravo kdykoli provést technické zmény.
Neprebirame Zadnou odpovédnost za chyby v sazbé nebo tisku.

Rakousko * Némecko + Svycarsko * Itélie « Francie « Spanélsko * Cesko * USA + Austrélie

www.robotunits.com
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