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Profil Toleranzen

Geradheit

max. 0,3 mm

Messplatte

4\

=2000 m
max. 1,5 mm

bei L

Verwindung

Messplatte

Technische Daten - Profile:
Werkstoffbezeichnung:

Mindestzugfestigkeit R,
(in Pressrichtung):

Elastizitatsmodul E:
Schubmodul G:
Langenausdehnungskoeffizient:
Brinellharte:

Bruchdehnung Ab:
Materialdichte:

Schnittdaten:

Langentoleranz (bis 6000 mm):
Rechtwinkeligkeit:

Toleranzen fur Prazisionsprofile:

S E Nuttoleranz:
K
I~
=%
F:
Parallelitat
Messplatte
E [N/mm?] Elastizitatsmodul
F [N] Belastung
e [N] Eigengewicht
f [mm] Durchbiegung
L [mm] Lange
| [cm?] Tragheitsmoment (siehe Profildatenblatter)
W [cm?] Widerstandsmoment (siehe Profildatenblatter)
@ L [N/mm?] Zulassige Spannung (Empfehlung 70 N/mm?)
Mt [Nmm] Drehmoment
It [cm?] Torsionsflachenmoment
G [26000 N/mm?] Schubmodul
® [°] Drehwinkel

ROBOTUNITS

Streckgrenze Rp (in Pressrichtung):

EN AW-6063 -T66

245 N/mm?

200 N/mm?

70000 N/mm?

26000 N/mm?
a=23-10-°1/k

ca. 70 HB

12%

2.7 kg/dm?

+0.2 mm

bis 50 mm +0.05 mm
bis 100 mm +0.1 mm
bis 200 mm 0.2 mm

DIN EN 12020-2

14 +0.25/-0 mm



Durchbiegung Berechnungsschema

Belastungsfall 1 Belastungsfall 2

Biegung durch Kraft F Biegung durch Kraft F
F-L3 F-L3
f= —— [mm] f= —— [mm]
3-E-I-10¢ 48 -E-1-10%
Eigenbiegung Eigenbiegung
Fe o IL¥ 5o [Fg o L9
f= ——— [mm] f= — [mm]
8-E-I-10* 384-E-1-10*
Biegungsspannung o max. Biegungsspannung o max.
F.-L F-L
o=————[N/mm?] o=———— [N/mm?]
W - 10° 4-W-103

Torsion Berechnungsschema

Belastungsfall 3

Biegung durch Kraft F

FoL®
f= ———— [mm]
192 -E - 1-10¢

Eigenbiegung

F, - L3
f= —C°——— [mm]
384 -E - |- 10°

Biegungsspannung o max.

FoL
o=——— [N/mm?]
8-W- 103

Belastungsfall 1 Belastungsfall 2
— ]
M M
(] e M. []
(] S [] \(p’ (]
180°- M¢ - L 180°- M¢ - L
¢= ————[mm] ¢= ———[mm]
n-G-lg-10° n-4-G-l-10

Norm Schrauben Bezeichnung

Kontrolle der Schubspannung

Das Versagenskriterium eines Profils
unter Torsionsbelastung ist in der
Praxis weniger die Uberschreitung
der zulassigen Schubspannungen als
viel mehr eine zu groRRe Verformung
im elastischen Bereich (Verdrehwin-
kel). Durch diese Verformung wird
die Funktion der Bauteile stark be-
eintrachtigt, so dass bereits weit vor
Erreichen der zulassigen Spannungs-
werte ein torsionssteiferes Profil
auszuwahlen ist.

Code Schraubenbezeichnung

IBSM__x____ Zylinderschraube mit Innensechskant

IBSM__x___ NIKO Zylinderschraube mit Innensechskant und niedrigem Kopf
SKSM_ x____ Senkschraube mit Innensechskant

LKSM_x___ Linsenschraube mit Innensechskant

HKS M__x___ Sechskantschraube

SKM M___ Sechskantmutter

SKM M___FLA Sechskantmutter niedrige Form

BLSM___ Scheibe

BLSM__S_ Scheibe

GSTM_ x____ Gewindestift mit Innensechskant und Kegelkuppe
GSTM_x____SPI Gewindestift mit Innensechskant und Spitz
GSTM_x___FED Federndes Druckstiick mit Kugel und Innensechskant
BKS _x__ Senkblechschraube

PAF x_x___ Passfeder

PKS__ x_ Passkerbstift

SIR _ x__ Sicherungsring

SPS x_ Spannstift leichte Ausfiihrung

ROBOTUNITS®

ISO Norm DIN Norm
ISO 4762 DIN 912
DIN 6912
1ISO 10642 DIN 7991
ISO 7380
ISO 4017 DIN 933
ISO 4032 DIN 934
ISO 4035 DIN 936
ISO 7089 DIN 125
DIN 7349
ISO 4026 DIN 913
ISO 4027 DIN 914
ISO 7050 DIN 7982
ISO 773 DIN 6885
ISO 8745 DIN 1472
DIN 471
ISO 13337 DIN 7346
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